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ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

Wenn lhr Ziel ist, wichtige Entwicklungen in
Qualitat, Produktivitat, asthetisch und Sicherheit
Zu schaffen ist, ist ERMAK CNCHAP Baureihe
was Sie suchen,

CNCHAP Baureihe ist entwickelt far Arbeiten
mit Vielfalt und wo schinelle Produktion wichtig
ist. Synchro- System wird durch Synchronische
Zylindem mit Proportional Yentil Technologie
gewahrieistet, wie bei CNCAP Baureine. Das
bedeutet Biege Winkel mit maximale Prazision.
CYBELEC DMNC 60 Steuerung wird bei CNCHAP
Baureihe verwendet.

Diese Steuerung hat Einfache Bedienung,
hohe Kapazitat und schnelle Bearbeitung,
Lebenddauer und Service Unterstutzung auf
die ganze Welt fur Ihre hohe Bearbeitungs-

4 Performance.

'[ﬁ m ” rff(:fg: virelet 1905

HLECHEE ANTRE ! UGS WL N

CYBELEC DNC60 G STEUERUNG
Schrittwiederholung, Sub- Programme und
Folge Programmierung, 75 x 130 mm
Schwarz- Weiss LCD Graphischer Bildschirm.
240 x 128 pixel automatische kontrast Einstellung,
16 Eingdnge (24 oder 32 optional),

Seite fiir Easy cut.
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standard

INTERFACE software
convert to PC [ 200-
DNC60 product memary,
Punch die transfering
with R5 232

CYBELEC CYCAD,
DELEM Profile-W
Office Offline Software
Optional

Free of charge
CYBACK

standart data
transfering software

ws Ethernet Network

HY DR A U LSS tariREREA B KFA' N I P'RES S &

DNC 60 Sstandard

ER70  optional

Vorteile der Cybelec Software :
Alles auf einer Seite; Maschinenbediener kann von einer Sate ale Daten ereichen, um die Begung 2u realisieren,

Einfache Programmierung:

CNC STEUERUNGEN

CYBELEC DNC 60 PS Eigenschaften

Dberwerizeug wnd Unterwerzeuy Programmierung [20 Stempel, 30 Matrizen)|

Autamatische Unmstellung, Inch/mm, LS TON / Metric TON; PS1000 / kafer?

399 Programmen und 13 Biegung in jeder Programm

99 Schritwiederholung

Geschwindigieit, Druckkraft und Farallelitdr Eontrolle und hoch Emplindliche Fositionierung der Oberbalken
Emsteliung der haschinen Parametem,

Korrektion won Y1, Y2 und X Achsen Linhabhangig,

Autamatische cder Programrrierhare Hinlerarschiag Rockug [RETRACT) Bigenschal

Programmmierbare Wartezed unter Druck {bogeln|

» Erstelbars kurz Hub for engelne Teilen und Biegung ader in normaler Biegeseite

= Erstelbare Geschwindigheit Anderungspuni Muse Point)

& Automatische Bomblereinstellung wird mit Eingabe der Materialart, Materialdicke und nach Druckkraft gerechner
[mit gesteuerts Matorisierts WILA Bombeersinrichtung|

Programmierung der Biegereine und Anondnung far Operation Prozesse

Warnungsmeldung an der Bidschim flr Limgekehie Biegung [zunicks schwingen + drehen|

Krets Biegung Duslitat durch Ideale Biegezahl und Radius Wunsch Programmierung

Tastatur mit Membran und LED Weamungslicht

Sicherumgskopie fir Matenial, Werkzewe und Maschinen Parameters durch B$232 Anschiss

Sprachen; Englisch, Deutsch, Franzdsisch, taliensch, Spanisch, Portugiesisch, Holandisch, Schwedisch, Danisch, Finnisch,
Monwegisch, Torkisch

= Programmicrbare Bege Winkel, Automatische Kalkulation for Blege reihe und fir die Abmessungen der bendtige Blech.
[Aumomatische Druck Gberprifung)

ER70 STEUERUNG GENERELLE EIGENSCHAFTEN

Bedenerfreundliche, CNC Steuensng mi sehr guben Preis und hahe Perdformance
20 Graphische Biege Simulation

Delem Biege Software

20 Graphische Produkt Zeichnung

20 Graphische maruelie Kollsion Uberprifung

Automatische Biege Kakulation nach nnen- oder Aulten Abmessungen
Automatische Kalkulation for X, B Achse Ziel Posiionen nach Produkt Abmessungen wund nach Biege folge
Automatische Kalkulation filr die Abmessungen der bendigle Blech
Automatische ¥1,¥2 Posiborierung nach Winkel

Automatische Kalkulabon fiir inteme Radius

Bikdschirm 10,4° TFT LCD

Windows CE

Speicher 64ME

Fresie Platz fiir Maschinenbediener 2 Mb [ca. 1000 prorammen|

99 Schritwiederholung

¥1, Y2, ¥, R (max. 4 Achsen| AC {0-10 V) oder Servo Achse [+10V)
Ober- und Unterwerkzeug Speicher 30 5./ 60 5t

Maruielle Biege Reihe Bestirmung

Biege Rethe Bestmmunig, 20 Graphische Biege Simultion

LISB Backup, fur Parametem und 'Werksticke

2 B8 Ports fir (ertragung, Tastatur und Malge

OPTIONELLE TECHMISCHE AUSTATTUNGEM
Offine Programmierung mit Profley Software
® Opticnal Farbe Bicschimm

Einfach, logisch und visuel, Maschinenbediener hat for Programmienung dingkte fecdback,

Information fir jedes Werkstick:

Maschinenbediener ruft jedes Mal den Programm der Werkstuck. Anhang kann Text oder Graphisch sein.

50 gibt es keine MOgchksit for Fehiler..
Parametrische \Werkstiicke:

Werin der Produktion nur einfache und gleiche Biegunaen mur mit keine Mass Anderungen betrifft, kanr Ihnen der Cybelec _Parametrische Parts” Eigenschaft mehe helfen

Diiese Eigenschaft zeigt nur die Massen, die einzustellen sind. So darf der Maschinenbediener nur die eraubite Massen anderm.

Werkstiicke verlieren 7

Klemne Graphische liste for Werksticke hilft Ihnen es leicht zu findern.
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- STANDARD AUSFUHRUNGEN

& Stabiler Hauptrahmen als Monobiock geschweissie und spannungsireie Stehikonstrukbon
aus hochmoderner Fertigung van 5744 Al Material

® Cybeiec DNC 60PS Steverung, Sick Vordere Lichtschranke Hintere Lichtsicherheit Spezielle Zylinder Hub und Werkzeugsystem
ik

¥1 + Y2 4 X Achren,
Die Synchronisation von Y1 und Y2 wird durch Linear Encoders mit einer Genauigisit
van 0,01 Toleranz werden Elelare- Hyaraulk gewahriestel
AC Motorisierte Hinteranschiagsystern mit Kugelumiaufspindeln an X Achse
Hydraufi System mit Origingl Boschr Rexroth oder Hoerbiger Proportional Vel -
Technalogie
Hohe Genauigheit Heidenhain - Ghi muswre Linear Encaders
& Srhaltschrank mit Kihlsystem, konstuert nach CE Mormen und
Elektrische Komponenten van Siemens
& Automatische Erstebung oes Pressdracks
Gewlnschie Winkel in erster Biegung durch Emgabe von Materiaktarke, Materialyp
und Materialange erreichen, ahrne Probe Biegungen zu machen
Automatsche Reposition des Hinteranschlags for jeden elgenen Schitt des Biegevorgands
Darsteliung der folgendsn Abkantungen
Automatische Berechnung des Hubes for den gewanschien Biegewinks! apﬁunuf
Kontralle des Wenewges und des Werksilck
Die Frogramme konnen abgespeichert und wieder abgerufen werden
Gehartete und geschiffene Standard Segmente (B35 mm|. Unterwerkzeug hat die
Masse Glws und 4y Kanale
Amada Promecam Typ Cherwerkzeughalterung mit Schnelbwechsslsystem v
Ergonomische, Benutzertreundiche, Manuelle Untertisch Bombierung
Dewegliche Steuenung
Lichtvorhiang hinter der Maschine
& Durch mehreren Punkien genau einstelbare Hinteranschlagsparalielicat
& Hinteranschlagsfinger bewegen sich aul
den linear gelagerten Fhrungen mit einer
Toleranz van 0.01mm
a Agflagearme mit T Mute sind mit mm oder
inch Linealen bestickt
& Aysidung 400 mm.
& Erspricht Europaische Gemarschalts Maschinen Sicherheitsvorschiift und CE Mormen

i
>

optional

Schnellklemmsystem fir Werkzeughalterung

optional optional

-« OPTIONALE AUSFUHRUNGEN

& OfCAD: 20 Zeichnungen von mit DXF und IGES Farmat zum Cybelec
Programm umwandeln

# Manuelle WILA Bombiereinrichtung Verchromte Kolben und Zylindern Hoerbiger- Rexroth Hydraulik System

= RAchse
& Motorisierte WILA Untertischbombiernung mit automatischer :
Berechnung durch DNC Steuerung nach Druckkraft,

& Lichtvorhang vor der Mascnine

& |ichisicherheit Vorme: mit Laser; Fabrikat LASERSAFE, Fabrkat Fiessler
[AKAS LASER], Fabrikat SICK V' 4000 (Kamera System)

& Preumatsches Obenwerkzeug Klemmsystem,

& Hydraulisches Ober- und Unterwerkzeug Klemmsystem
& Bewegliche vordere Auflagearme

® Hydraulische Qlkihler,

& Automatischex Schmiersystern fr die Schiitten,

& Ausladung (500,600 und 750mm),

& Spedielle Ober- und Unterwerkzeuge [Seite 14),

& Tandem Applikation

Laser Safe Vordere Lichtsicherheit (Fingerschutz)

optional

Werkzeugschrank

optional



